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Zu dieser Anleitung

Diese Anleitung enthélt wichtige Infor-
mationen, um die Prozesskraftentkopp-
lung PE 2/XXH sicher und sachgerecht
zu montieren, zu warten, zu demontie-
ren und einfache Stérungen selbst zu
beseitigen.

Lesen Sie diese Anleitung vollstandig,
insbesondere das Kapitel ,Zu lhrer
Sicherheit" bevor Sie mit der Prozess-
kraftentkopplung PE 2/XXH arbeiten.

Weiterfiihrende
Dokumentation

Beachten Sie auBerdem allgemein
glltige, gesetzliche und sonstige
verbindliche Regelungen der
europdischen bzw. nationalen
Gesetzgebung sowie Vorschriften zur
Unfallverhiutung und zum Umweltschutz.

Contents

About this document ............ 2
For yoursafety.................. 3
Workstation design.............. 5
Maintenance.................... 12

About this document

These instructions contain important
information on the safe and appropriate
assembly, maintenance, and disas-
sembly of the PE 2/XXH process force
decoupler and how to remedy simple
malfunctions yourself.

Read these instructions completely,
especially the chapter “For your safety”
before working with the PE 2/XXH pro-
cess force decoupler.

Related documents

Also observe the generally valid and
legally binding European or national
regulations, as well as regulations for
accident prevention and environmental
protection.

TS 2plus | 3 842 546 245/2006-11
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Zu lhrer Sicherheit
For your safety

XTiEmRE

BestimmungsgemaBe
Verwendung

e Zum Einbau in Transfersysteme TS...
der Bosch Rexroth AG

e Zur Vermeidung des Einklemmens
des Gurtes/Zahnriemens bei hoher
Belastung in der Arbeitsstation.

* Nur fiir vertikale Belastung vorgesehen
bzw. geeignet. (= Fig. 1)

* Nur mit anwenderseitig ausgefiihrter
Kraftaufnahmekonstruktion zulassig.
(= Fig. 2 und Fig. 5)

Intended use

* For installation in the TS... transfer
systems from Bosch Rexroth AG.

* To avoid the belt/toothed belt from
jamming in the workstation at high
loads.

* Only intended or suitable for vertical
loads. (¢ Fig. 1)

* May only be used with a force absorp-
tion construction implemented by the
user.

(= Fig. 2 and Fig. 5)
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(= Fig. 2 1 Fig. 5).

Fig. 1: Vertikale Belastung
Fig. 1: Vertical load
Fig.1: EE R

Wir weisen darauf hin, dass die
Inbetriebnahme solange untersagt ist,
bis festgestellt ist, dass die Maschi-

ne, in die diese Maschine eingebaut
werden soll, mit den anwenderseitig

zu installierenden Erganzungen und
Schutzeinrichtungen den Bestimmungen
der EG-Maschinenrichtlinie in der jeweils
glltigen Fassung entspricht.

We would like to point out that commis-
sioning is prohibited until it has been
ascertained that the machine into which
this machine is to be installed, including
the additions and protective devices to
be provided by the user, comply with the
specifications in the applicable version
of the EC Machinery Directive.

FATRE A SR L, AR A i B2
HEAE N IIHLES I A 7 7 B 2
VAR RE () (K R RIS (R RS
% RARAT B RRA 20, AVFBENAE
M.

ENGLISH DEUTSCH

3



4/12 Bosch Rexroth AG

Personelle Anforderung

» Vorab ,Sicherheitstechnische Unter-
weisung von Mitarbeitern lesen und
beachten".

- Siehe 3 842 527 147
Konstruktion sowie Einbau der Bauteile
sind nur durch Fachkrafte zulédssig.
Dies sind Personen, die aufgrund ihrer
einschlagigen Ausbildung und ihrer
Erfahrung befahigt sind, Risiken zu
erkennen und mogliche Gefahrdungen
zu vermeiden (IEC 60204-1).

» Ansonsten wenden Sie sich an den
Service der Bosch Rexroth AG.

Haftung

Bei Schiden, die aus nicht bestim-
mungsgemaBer Verwendung und aus
eigenméchtigen, in dieser Anleitung
nicht vorgesehenen Eingriffen entstehen,
erlischt jeglicher Gewahrleistungs- und
Haftungsanspruch gegentiber dem
Hersteller.

Gewabhrleistung

Bei Nichtverwendung von Originalersatz-
teilen erlischt der Gewahrleistungsan-
spruch.

Bei nachtréglichem Einbau neuen Gurt
bereithalten.

Siehe Ersatzteilliste-Nr.

MTparts: 3 842 529 770

Wie die Anleitung
anzuwenden ist

Die Anleitung ist Teil des Produktes.

» Die Anleitung wéhrend der Lebens-
dauer des Produktes behalten.

» Die Anleitung an jeden nachfol-
genden Besitzer oder Benutzer des
Produktes weitergeben.

» Sicherstellen, dass gegebenenfalls
jede erhaltene Ergénzung in die
Anleitung eingefuigt wird.

Personnel requirements

» Read and observe the “instructions
for employees on safety” in advance.

- See also 3 842 527 147
Construction and installation of the com-
ponents is only permitted by qualified
personnel.

Qualified personnel are those who can
recognize and avoid possible hazards
and dangers due to their professional
training and experience (IEC 60204-1).

» Otherwise, please contact
the service department at
Bosch Rexroth AG.

Liability

In no event can the manufacturer accept
warranty claims or liability claims for
damages arising from improper use of
the appliance or from intervention in the
appliance other than that described in
this instruction manual.

Warranty

The manufacturer can accept no claims
for warranties arising from the use of
non-original spare parts.

Keep a new belt on hand for subsequent
installation.

See spare parts list no.

MTparts: 3 842 529 770

How to use these
instructions

These instructions are a part of the
product.

» Keep these instructions for the entire
service life of the product.

» Always pass on these instructions
to the next owner or user of this
product.

» Ensure that all instruction supple-
ments received are included with the
instructions.

TS 2plus | 3 842 546 245/2006-11
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Arbeitsstation gestalten

Workstation design
MmIvhfmE

» Bauteile auswahlen

- Set Fiihrungsprofil:

fuir Gurt - 3 842 536 932

fir Zahnriemen - 3 842 536 933

(Inhalt 4 Stiick) (= Fig. 2, Pos. 7)
— Set Federelement:

Federkraft 10 N/cm

-3842 536 930

Federkraft 5,8 N/cm

- 3842 536 931

(Inhalt 2 Stiick) (<= Fig. 2, Pos. 8)

— Set Seitenfiihrung: 3 842 536 926
(Inhalt 2 Stiick) (<= Fig. 2, Pos. 2)

— Vereinzeler
VE 2/AS-i 3842 535 784

VE 2 0842 900 300
VE 2/L 3842530 630
VE2/M 3842531610

(= Fig. 2, Pos. 5)

- Positionsabfrage fir VE 2, VE 2/L,
VE2/M 3842528817
(= Fig. 2, Pos. 6)
— Anschlag fur WT 2
3842 524 709 (= Fig. 2, Pos. 3)
— Bei nachtraglichem Einbau neuen
Gurt bereithalten.
Siehe Ersatzteilliste
MTparts: 3 842 529 770

[

l Fir lhre Konstruktionszeichnung
finden Sie auf unserer Hompage
CAD-Modelle in unterschiedlichen
Formaten zum Herunterladen.
Siehe Internet:
http://www.boschrexroth.com

> Select components

— Guide profile set:

For belts - 3 842 536 932

For toothed belts - 3 842 536 933
(Contents: 4 pcs.)

(= Fig. 2, pos. 7)

Spring element set:

Resilience 10 N/cm

- 3842 536 930

Resilience 5.8 N/cm

-3842 536 931

(Contents: 2 pcs.)

(= Fig. 2, pos. 8)

Lateral guide set: 3 842 536 926
(Contents: 2 pcs.)

(= Fig. 2, pos. 2)

Stop gate

VE 2/AS-i 3842535 784

VE 2 0 842 900 300
VE 2/L 3842 530 630
VE2/M 3842531610

(= Fig. 2, pos. 5)

Position inquiry for VE 2, VE 2/L,
VE2/M 3842528817

(= Fig. 2, pos. 6)

Stop for WT 2

3842524 709 (= Fig. 2, pos. 3)

Keep a new belt on hand for subse-
quent installation.

See spare parts list no

MTparts: 3 842 529 770

[ ]
l You can find CAD models in

different formats that can be down-
loaded from our homepage for your

>
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T Bzt - 3 842 536 932
T4 - 3 842 536 933
(W% 4 1) (= Fig. 2, Pos. 7)

- PRSI

3% J7 10 N/em
- 3842536 930
#5577 5.8 N/em
- 3842 536 931
(W% 2 1F) (= Fig. 2, Pos. 8)

- S mELE: 3 842 536 926

(W% 2 1F) (= Fig. 2, Pos. 2)

- P

VE 2/AS-i 3842535 784

VE 2 0842 900 300
VE 2/L 3842530 630
VE2/M 3842531610

(= Fig. 2, Pos. 5)

- fr BRI

HT VE2,VE2/L, VE2/M
3842 528 817
(= Fig. 2, Pos. 6)

- k¥, HT WT2

3842524 709 (= Fig. 2, Pos. 3)
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MTparts: 3 842 529 770
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construction drawings. .
Wihrend der Prozesszeit besteht See:
eine erhdhte Belastung der Férder- http://www.boschrexroth.com PR T P VFH
strecke. WT £/
An increased load is placed on the WT K
Federelement | Federkraft |zuldssige conveyor section during the process 3842536 931 | 5.8 N/cm | 1.0 kg/cm
time.
WT-Last/ ime 3842536 930 | 10 N/cm | 1.75 kg/cm
WT-Lange
3842536 931 |5,8 N/cm | 1,0 kg/cm Spring element | Resilience | Permiss.
WT load/
3842536 930 | 10 N/cm | 1,75 kg/cm WT length
3842536 931 |5.8 N/cm | 1.0 kg/cm
3842536 930 |10 N/cm | 1.75 kg/cm
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Fig. 2: Prozesskraftentkopplung PE 2/XXH
Fig. 2: Process force decoupler PE 2/XXH
Fig. 2: EfL# T PE 2/XXH

Werkstucktrager
Seitenfiihrung
Anschlag (2x)

Kraftaufnahmekonstruktion
(anwenderseitig)

A ON =

Vereinzeler
Zahnriemen/Gurt
Fiihrungsprofil

0 N o O

Federelement

Durch Aufsetzen des Werkstlicktra-
gers auf die Kraftaufnahmekonstruktion
entkoppeln sich die Prozesskréfte. Der
Gurt/Zahnriemen kann ausweichen,

er wird durch das Federelement nicht
eingeklemmt.

Workpiece pallet
Lateral guide
Stop (2x)

Force absorption construction
(provided by the user)

A ON =

Stop gate
Toothed belt/belt
Guide profile

0 N o O

Spring element

The process forces are decoupled

when the workpiece pallet is placed on
the force absorption construction. The
belt/toothed belt can slacken and is not

jammed by the spring element.

AR

-5 i)

1R (2x)
ARG (i FH 77 i)
P

v/ B
Ok

BT
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VORSICHT CAUTION FE
Der auBermittige Eccentric stopping of IHIEEAEHEE LR

Anschlag des
Werkstlicktrdgers an den
Vereinzeler bewirkt ein Drehmoment.
Die dem Vereinzeler diagonal
gegeniiber liegende Seitenfiihrung
koénnte deformiert werden.
» Seitenfiihrung (2) durch den

workpiece pallets on
stop gates results in
torques. The lateral guide located
diagonally across from the stop gate
may be deformed.
> Replace the lateral guide (2) with the
stop (3). Maintain the stop gate/stop

DI PR — AR E
XS EA TR R
BAEMSE L TR
> N (2) FIAE (3) B AR PRAFHY
{5/ S JsURAN R o
I, Fig. 2

Anschlag (3) ersetzen. Anordnung arrangement.

Vereinzeler / Anschlag einhalten. See Fig. 2

Siehe Fig. 2
VORSICHT CAUTION FE
Materialien dehnen sich Materials expand at MR ETRRRHKE.
unterschiedlich aus. different rates. Parts ) BEFHARESKE.

Teile kénnten sich
verspannen.
» Spiele und Toleranzen einhalten.
Gurtfihrungsprofile (PA) 2mm kiirzer
als Streckenprofile (Alu) vorsehen.

may deform.
» Maintain play and tolerances.
Allow for a belt guide profile (PA)
that is 2 mm shorter than the section
profile (alu).

> PRUERIBEAN A 220 B T i 1Y
#(PA) ZLEHIL B (57) J

2 mm.,

Fig. 3: Spiele und Toleranzen
Fig. 3: Play and tolerances
Fig. 3: BRI AE
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> Anschlag des Vereinzelers VE...* > Position the stop for the VE...*'stop > $4{F#} VE... * (1 1R34 L 0HER &
exakt auf Vorderkante des Federele- gate exactly on the front edge of the LT ICIE BHTEIA b

mentes* positionieren. spring element ™.
")

| |

L I

) | I oo \

J— 510 0 T —

\ o e ,

/' R |

,ﬁ © |

Fig. 4: Positionierung des Vereinzelers zum Federelement
Fig. 4: Position of the stop gate and spring element
Fig. 4: $4{Z 32 1E 3338 & TR ENL

WARNUNG WARNING
Entwicklung und Bau The development and
von unter groBen construction of systems
Kraften zusammen wirk- that work with large
enden Systemen beinhaltet immer forces always entails risks. Danger
Risiken. Gefahr von Personen- und/ of personal injury or damage to the
oder Sachschaden. equipment.
> Forderstrecke in der Arbeitsstation » Do not place unpermissible loads on
nicht unzuldssig belasten. the conveyor section in the worksta-
» Krifte uber die Kraftaufnahmekon- tion.
struktion ableiten. » Divert forces over the force absorp-
Siehe Fig. 2 und Fig. 5 tion construction.

See Fig. 2 and Fig. 5

@
MERMEEZKERN
HEMERAM AR ETFE
K. B ARZGF/ S RIGIFTE
.
> TN, EAVFRL B Z A SuTT
IRt
> ARSI RS KT )
M. Fig. 2 Al Fig. 6

B g
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77777 T
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o 7
70
Bl ] .
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2
400 x 400
Fig. 5: Durchlass fiir den Vereinzeler sowie Kraftaufnahmekonstruktion
Fig. 5: Recess for stop gate and force absorption construction
Fig. 5: i F14{=R MiBE R AR 451
1 Distanzstiick (anwenderseitig) 1 Spacer (provided by user) 1 s (EH )
2 méoglicher Kraftaufnahmebereich 2 Possible force absorption section 2 HRERIAREKIX
» Durchlass fiir Vereinzeler freihalten. > Keep stop gate recess free. L IR ELEE A INBLbER

Hub unter Férderniveau ca. Tmm Lift below conveying level approx. 1 mm

TP REAERIZ A R 29 1 mm

ENGLISH DEUTSCH
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Montage der
Prozesskraftentkopplung

» Grundkdrper in das Profil ein-
schieben und in Position ver-
schieben.

Siehe Fig. 6, Positionen 1, 2, 3

» Buchsen filigen.

Siehe Fig. 6, Position 4

» Einbaulage der Feder beachten,
abhangig davon, ob Gurt oder
Zahnriemen verwendet wird.
Siehe Fig. 6, Position 5

» Kolben montieren.
Siehe Fig. 6, Position 6

(]
1 Uberzeugen Sie sich ab-

schlieBend vom ordnungsgemaBen
Zustand.

Assembly of the process
force decoupler

>

Insert the base in the profile and
slide it into position.

See Fig. 6, positions 1, 2, 3
Connect bushings.

See Fig. 6, position 4

Note the mounting position of the

spring, depending on whether a belt

or toothed belt is used.
See Fig. 6, position 5
Mount pistons.

See Fig. 6, position 6

[
l Make sure that everything is

prop erly installed afterwards.

TS 2plus | 3 842 546 245/2006-11
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Fig. 6: Montage der Prozesskraftentkopplung
Fig. 6: Assembly of the process force decoupler

Fig. 6: EfIHA TR
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Wartung
Maintenance

(E
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Fig. 7: VerschleiBzustand kontrollieren
Fig. 7: Check the level of wear
Fig. 7: ‘BT ERIER

VORSICHT

Die Uberschreitung der
VerschleiBgrenze der
Kolben kann stockenden
Transport des Werkstiicktragers be-
wirken. Werkstiicktrager verfahrt nicht
immer gegen den Vereinzeler. Ablauf
ist gestort.
» VerschleiBzustand kontrollieren.
Fase muss vorhanden sein.

— Bei Sichtpriifung: Fase erkennbar?

— Bei Tastpriifung mit dem Finger:
Fase spirbar, Kontur nicht
scharfkantig?

» Kolben ggf. erneuern.

o
l Alle Kolben gleichzeitig erneuern.

Bosch Rexroth AG

Linear Motion and Assembly
Technologies

Postfach 30 02 07

70442 Stuttgart, Germany
DC-IA/MKT

Telefax +49 711 811-7777
www.boschrexroth.com
info@boschrexroth.de

CAUTION

Exceeding the permissi-
ble level of piston wear
may result in slower
transport of the workpiece pallets.
Workpiece pallets do not always move
against the stop gate. Operation is
disrupted.
» Check the level of wear.
Chamfer must be present.

=
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BEEEEWEEY.
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BITEREZE T
> KA O
{81 L AAFAE

— With visual inspection: chamfer
visible?

— With inspection with a finger:
chamfer noticeable, contour not
sharp-edged?

» Replace pistons, if necessary.

[
l Replace all pistons

simultaneously.
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— AEFI TR A R
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Technische Anderungen vorbehalten
Subject to technical modifications
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