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1. Richten Sie die AS 2 und UM 2
in Hohe, Flucht und Waage,
rechtwinklig und achsparallel
zueinander aus.

2. Kirzen Sie die Gurtfiihrungs-
profile von AS 2 und UM 2.

3. Entfernen Sie Kerbnagel und die
die abgetrennten Gurtfiihrungs-
profile.

4. Schneiden Sie Gewinde M5 in
die Bohrungen der Kerbnagel.

5. Montieren Sie die Rollen-
bahnen. Die Gurte diirfen nicht
daran streifen.

6. Setzen Sie einen Werkstiick-
trager auf die Ubergangsstelle
zwischen AS 2 und UM 2.
Losen Sie die Schrauben ,A“.
Richten Sie die Rollenbahn am
Werkstlicktrager aus, sodass
alle Rollen anliegen.

Align the AS 2 and UM 2 at
the same height, level, at right
angles, and parallel to the axis.

Shorten the belt guide profiles
of the AS 2 and UM 2.

Remove the grooved pins
and the detached belt guide
profiles.

Cut M5 threads in the holes for
the grooved pins.

Assemble the roller conveyors.
The belts may not scrape on the
conveyors.

Position a workpiece pallet at
the transition point between
the AS 2 and UM 2. Loosen

the screws “A”. Align the roller
conveyor with the workpiece
pallet so that all rollers touch it.
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