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Sicherheitshinweise, Montagehinweise!
Safety instructions, assembly instructions!

U], R !

Montagebeispiel 1

Ist die Wartungsstrecke ST 2/C-W,

ST 2/C-W-H bereits in der Projektierung
der Anlage eingeplant, muss die
Montage in die SE 2/C, SE 2/C-H am
vorgesehenen Einbauort, entsprechend
des jeweiligen Projektplans (z.B. wie
Fig. 1), beim Anhéngen der einzelnen
Streckenabschnitte ST 2/C-100,

ST 2/C-H durchgefiihrt werden

(=B 4+5).

Montagebeispiel 2

nachtréglicher Einbau in SE 2/C,

SE 2/C-H mit AS 2/C-400, AS 2/C-700
(=B 6 =13)

Montagebeispiel 3
nachtraglicher Einbau in SE 2/C mit
AS 2/C-100, AS 2/C-250 (=& 14 =19)

Sicherheitshinweis zu
Montagebeispiel 2 + 3:
Steuerung ausschalten!

Gegen unbeabsichtigtes
Wiederein-schalten sichern,

z.B. ein entsprechendes
Warnschild “Wartungsarbeiten”,
“Instandsetzungsarbeiten” etc. am
Hauptschalter anbringen!

Bei der Inbetriebnahme missen die
Abdeckplatten der Wartungsstrecke
montiert sein!

Soll die Wartungsstrecke ST 2/C-W,

ST 2/C-W-H nachtréglich in eine
Streckeneinheit SE 2/C, SE 2/C-H einer
bestehende TS 2plus-Anlage eingebaut
werden, muss die Flachplattenkette
gedffnet und soweit von dem Einbauort
zuriickgezogen ggf. ganz ausgebaut
werden, bis der vorgesehene Einbau-
und Montagebereich véllig freiliegt.

Durchfiihrung der Ketten-Demontage
bzw. Einbau der Kette unter
Berticksichtigung und Einhaltung
samtlicher Sicherheitshinweise und
-Vorschriften nach:

Montageanleitung

Streckeneinheit SE 2/C:
Druckschrift-Nr.: 3 842 531 128
(Aufbau, Inbetriebnahme, Wartung)
Druckschrift-Nr.: 3 842 535 069
(Instandsetzung).

Streckeneinheit SE 2/C-H:
Druckschrift-Nr.: 3 842 536 683

Assembly example 1

If the maintenance section ST 2/C-W,
ST 2/C-W-H has already been included
in system planning, assembly in the

SE 2/C, SE 2/C-H must take place

at the locations according to planning
(e.g. as in Fig. 1) when connecting

the individual ST 2/C-100, ST 2/C-H
sections (¥ 8 4+5).

Assembly example 2
Subsequent installation in SE 2/C,
SE 2/C-H with AS 2/C-400,

AS 2/C-700 (=B 6 =13)

Assembly example 3
Subsequent installation in SE 2/C with
AS 2/C-100, AS 2/C-250 (=& 14 =19)

Safety instructions for

assembly examples 2 + 3:

Switch off control!

Take precautions to prevent inadvertent
restoration of power, e.g. by hanging a
suitable warning sign at the main switch,
such as: “Maintenance work in pro-
gress”, or “Repair work in progress”!
The maintenance section cover plates
must be installed before initial operation
is started!

If the ST 2/C-W, ST 2/C-W-H
maintenance section is to be
subsequently installed into an SE 2/C,
SE 2/C-H conveyor unit of an existing
TS 2plus system, the flat top chain

must be opened and either completely
removed or pulled back far enough as to
reveal fully the provided installation and
assembly area.

Remove and install the chains in
compliance with all safety instructions
and regulations according to:

Assembly instructions

SE 2/C conveyor unit:
publication no.: 3 842 531 128
(construction, initial operation,
maintenance)

Publication no.: 3 842 535 069
(repairs)

SE 2/C-H conveyor unit:
publication no.: 3 842 536 683
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SE 2/C: 3842 531 128
3 842 535 069
SE 2/C-H: 3842536 683

Fig. 1
Lieferzustand/Lieferumfang
Condition on delivery/scope of delivery
A& 4
HEEOIRA/ BBV
Fig. 2: Fig. 2: Fig. 2:
1 Zwei montierte Wartungs- 1 Two mounted maintenance section 1 P 400 mm K2R U i e B
streckenelemente 400 mm lang, elements, 400 mm long, otk
2  Acht Profilverbinder 10/40; 2 Eight profile connectors 10/40; 2 )\ 1=180-M8 [ Hpf % et
| = 180-M8 sind in den T-Nuten zur | = 180-M8 are mounted in the 10/40 D423 E L B8t
Streckenkante vermittelt montiert. T-grooves centered to the section e
edge.
Symmetrische Ausfiihrung, an linke und MR, EEAERE B MM, &5
rechte Streckenseite montieren. Symmetrical design, mount on left and [ BR A RSN !
Fihrungssteg jeweils nach auBen! right section side.
Guide ribs to the outside!
SE 2/C-W: 3842532 777 SE 2/C-W-H: 3 842 537 310

Fig. 2
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Montagebeispiel 1
Assembly example 1

A2 1

Vorgehensweise an beiden
Streckenseiten der ST 2/C-100,

ST 2/C-H gleich. Hoher Steg “X" muss
jeweils nach auBen zeigen!

Fig. 3:

1 Wartungstrecke ST 2/C-W,
ST 2/C-W-H mit den
Profilverbindern in T-Nuten des
vorangehenden Streckenabschnitts
einschieben und mit M, = 25 Nm
befestigen.

2 Nachfolgenden Streckenabschnitt
ST 2/C-100, ST 2/C-H mit den
T-Nuten auf die Profilverbinder der
ST 2/C-W, ST 2/C-W-H schieben
und mit M, =25 Nm befestigen.

Procedure is the same on both sides of
ST 2/C-100, ST 2/C-H conveyor units.
High traverse “X" should protrude on
each one!

Fig. 3:

1 Insert the ST 2/C-W, ST 2/C-W-H
maintenance section with the profile
connectors into the T-grooves of
the preceding conveyor section and
fasten with
M, =25 Nm.

2  Push the following ST 2/C-100,
ST 2/C-H section with the
T-grooves onto the profile
connectors of the ST 2/C-W,
ST 2/C-W-H and fasten with
M, =25 Nm.

TS 2plus | MTZH 535 075/2006-04
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Fig. 3:

1 JE4Ed B ST 2/C-W, ST 2/C-W-H
FH R R A N A B T ) i
S BTA, IFH My=25 Nm
K 1547 .

2 KT ORMEIES B ST 2/C-100,
ST 2/C-H H8iltififE ST 2/C-W,
ST 2/C-W-H b ERAM L,
JFH My = 25 Nm [ J) 547 %
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Montagebeispiel 2
Assembly example 2

LRHH] 2

nachtraglicher Einbau in
SE 2/C, SE 2/C-H mit
AS 2/C-400, AS 2/C-700

Vorgehensweise an beiden
Streckenseiten gleich!

Sicherheitshinweis:

Steuerung ausschalten!

Gegen unbeabsichtigtes
Wiedereinschalten sichern,

z.B. ein entsprechendes
Warnschild “Wartungsarbeiten”,
“Instandsetzungsarbeiten” etc. am
Hauptschalter anbringen!

Kette ausbauen:

1 Getriebemotor mit Flansch und
seitliche Abdeckungen an
AS 2/C-400 entfernen.

1a Bei AS 2/C-700 zusitzlich Flansch
vom Getriebe abnehmen.

2  Seitliche Abdeckplatten
abschrauben, untere Abdeckbleche
entfernen.

3 Kettenspanner verriegeln, dazu
den Spannhebel “X" auf der
Gehéauseinnenseite in obere
Stellung ziehen und durch eine
90°-Drehung einrasten.

4  Mit Sechskantschliissel SW27
Sechskantwelle solange drehen, bis
das Kettenschloss unterhalb des
Kettenspanners sichtbar wird (zu
erkennen an grauer Flachplatte mit
Loch).

5 Kette 6ffnen, dazu graue Flachplatte
und Kettenschloss entfernen.

6 Kette in den oberen Fuihrungs-
profilen bis zur Umlenkung UM 2/C-
170, UM 2/C-60 zurtickschieben.

7  Abdeckung entfernen.

8 Kette nach unten herausziehen.

9 Gleitstlick aus Umlenkkopf nach
oben entfernen.

Subsequent installation in
SE 2/C, SE 2/C-H with
AS 2/C-400, AS 2/C-700

Procedure is the same on both sides
of conveyor!

Safety instructions:

Switch off control!

Take precautions to prevent inadvertent
restoration of power, e.g. by hanging a

suitable warning sign at the main switch,
such as: “Maintenance work in progress”

or “Repair work in progress”!

Removing the chain:

1 Remove the gear motor with flange
and remove side covers on
AS 2/C-400.

1a With AS 2/C-700, also remove
flange from gear.

2  Unscrew side cover plates and
remove bottom cover sheets.

3 Lock the chain tensioner by pulling
up the tension lever “X" on the
interior of the housing and locking it

in the upper position with a 90° turn.

4 Turn the hex shaft with SW27 hex
key until the master link becomes
visible beneath the chain tensioner
(recognizable by gray plate with
hole).

5  Open chain. To do this, remove the
gray plate and master link.

6 Push the chain back to return unit
UM 2/C-170, UM 2/C-60 in the
upper guide profiles.

7 Remove cover.

8 Pull chain out from below.

9 Take the sliding piece out of the
return head, removing it upwards.
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Montagebeispiel 2 (Forts.)

Assembly example 2 (cont.)

LI 2 (4E)

nachtraglicher Einbau in
SE 2/C, SE 2/C-H

Vorgehensweise an beiden
Streckenseiten gleich!

1 Einbauort nach Vorgabe an Strecke
ST 2/C-100, ST 2/C-H kenn-
zeichnen.

2 An der markierten Stelle ein Stiick
400 +1 mm sorgféltig herausségen.

Empfehlung:
Streckenprofile ST 2/C-100,
ST 2/C-H aus der SE 2/C,
SE 2/C-H ausbauen.

Die Streckenprofile miissen mit
einer Winkligkeit von max. 0,3 mm
zur Strecke (Flache) und gratfrei
abgesé&gt werden.

Empfohlene Voraussetzungen
hierfur:

Metallkreissageblatt,
hartmetallbestuickt

Durchmesser: 350 mm
Dicke: 3,3 bzw. 2,8
mm

Zihnezahl: 92

Drehzahl: 2.500 min ’
Schnitt-

geschwindikeit: 2.800 m/
min

3  Wartungsstrecke ST 2/C-W,
ST 2/C-W-H an Streckenprofile
ST 2/C-100, ST 2/C-H montieren
und in Strecke SE 2/C, SE 2/C-H
einbauen.

4 Profilverbinder jeweils tber dem
StoB vermitteln und mit M, = 25 Nm
befestigen.

Subsequent installation in
SE 2/C, SE 2/C-H

Procedure is the same on both sides
of conveyor!

1 Mark the installation location on
ST 2/C-100, ST 2/C-H according to
specifications.

2  Carefully saw out a 400 +1 mm
piece at the marked location.

Recommendation:

Remove ST 2/C-100, ST 2/C-H
section profiles from SE 2/C,
SE 2/C-H.

The section profiles must be sawn
to an angle of max. 0.3 mm to the
section (surface) and be free of
burrs.

Recommended conditions:
Circular metal saw blade, carbide

tipped

Diameter: 350 mm
Thickness: 3.3 or 2.8 mm
Tooth number: 92

Rpm: 2,500 rpm
Cutting speed: 2,800 m/min

3 Assemble ST 2/C-W, ST 2/C-W-H
maintenance section on ST 2/C-
100, ST 2/C-H section profiles
and install into SE 2/C, SE 2/C-H
section.

4 Center each profile connector over
the joint and fasten with M = 25
Nm.

TS 2plus | MTZH 535 075/2006-04
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Montagebeispiel 2 (Forts.)
Assembly example 2 (cont.)

LI 2 (4E)

nachtraglicher Einbau in
SE 2/C, SE 2/C-H mit
AS 2/C-400, AS 2/C-700

Vorgehensweise an beiden
Streckenseiten gleich!

Kette einbauen:

1 Einziehhilfe im Streckenprofil von
der Antriebseinheit AS 2/C-400,
AS 2/C-700 ausgehend bis zur
Umlenkeinheit UM 2/C-170 bzw.
UM 2/C-60 vorschieben und
herausfiihren.

2  Kette an Einziehhilfe hangen und bis
zum Umlenkkopf durchziehen, auf
Transportrichtung “X" achten.

3 Bei UM 2/C-170 (groBe
Kopfe) Ketten um Umlenkréader
legen, Umlenkstrang parallel in
Lagerschalen einsetzen.

4  Gleitsttick in Umlenkkopf einsetzen.

5 Bei UM 2/C-60 (kleine Kopfe)
Kettenende hochhalten,

6 Gileitstiick in Umlenkkopf einsetzen.

7  Abdeckungen montieren!

Subsequent installation in
SE 2/C, SE 2/C-H with
AS 2/C-400, AS 2/C-700

Procedure is the same on both sides
of conveyor!

Installing the chain:

1 Push the chain retracting device
in the AS 2/C-400 or AS 2/C-700
drive unit's section profile forward
to the UM 2/C-170 or UM 2/C-60
return unit and pull out.

2  Suspend the chain on the chain
retracting device and pull through to
the return head, observing transport
direction “X".

3 With the UM 2/C-170 (large heads),
lay the chains around the return
wheels, insert return train parallel in
bearing shells.

4 Insert the sliding piece in the return
head.

5  With UM 2/C-60 (small heads),
hold up chain end.

6 Insert the sliding piece in the return
head.

7  Mount the covers!
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3 842 528 806
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Montagebeispiel 2 (Forts.)

Assembly example 2 (cont.)

LI 2 (4E)

nachtraglicher Einbau in
SE 2/C, SE 2/C-H mit
AS 2/C-400, AS 2/C-700

Vorgehensweise an beiden
Streckenseiten gleich!

Kette einbauen (Forts.):

9 Ketten in oberen Fuhrungsprofilen
bis zum AS 2/C-400, AS 2/C-700
vorziehen.

10 Kettenspanner verriegeln, dazu
den Spannhebel “X" auf der
Gehauseinnenseite nach oben
ziehen und in oberer Stellung durch
eine 90°-Drehung einrasten.

11 Kette auf Kettenrad auflegen,
Kettenrader drehen, Kettenenden
unten im Gehiuse zusammenfiihren,
ggf. mit Demontagewerkzeug
8 981 010 510 ablangen.

Mit Kettenschloss 3 842 523 914
verschlieBen, weiBe Flachplatte
3 842 523 915 aufclipsen.

12 Kette durchdrehen und ggf. im
Bereich der Riickenbiegung dlen mit
2 ... 3 g Ol/m Kette (z.B. Structovis
GHD von Fa. Kliiber).

13 Untere Abdeckbleche in Gehiuse
einlegen, Abdeckplatten
AS 2/C-400, AS 2/C-700
montieren.

14 Bei AS 2/C-400 Getriebemotor
(mit montiertem Flansch) auf
Sechskantwelle aufstecken.

14a Bei AS 2/C-700 Flansch
an Abdeckplatte befestigen
Getriebemotor auf Sechskantwelle
aufstecken und am Flansch
befestigen.

15 Kettenspanner entriegeln, dazu
Spannhebel “X" um 90° drehen.
Kettenspannung priifen.

Subsequent installation in
SE 2/C, SE 2/C-H with
AS 2/C-400, AS 2/C-700

Procedure is the same on both sides
of conveyor!

Installing the chain (cont.):

9  Pull the chain forward to the
AS 2/C-400, AS 2/C-700 in the
upper guide profiles.

10 Lock the chain tensioner by pulling
up the tension lever “X" on the
interior of the housing and locking it
in the upper position with a 90° turn.

11 Lay the chain on the chain wheel,
turn the chain wheels, bring
the chain ends together at the
bottom of the housing, shorten (if
necessary) using the chain breaker
8 981 010 510.
Close with master link
3 842 523 914, clip on white plate
3842 523 915.

12 Rotate the chain and oil, if
necessary, where the chain back
bends with 2 to 3 g oil/m chain (e.g.
Structovis GHD from Kliiber).

13 Insert the bottom cover sheets in the
housing and mount AS 2/C-400,
AS 2/C-700 cover plates.

14 With the AS 2/C-400, place the
gear motor (with mounted flange) on
the hex shaft.

14a With the AS 2/C-700, fasten the
flange to the cover plate, then place
the gear motor on the hex shaft and
fasten at the flange.

15 Release the chain tensioner by
turning the tension lever “X" by 90°.
Check the chain tension.
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Montagebeispiel 3
Assembly example 3

2425 8

nachtraglicher Einbau in
SE 2/C mit
AS 2/C-100, AS 2/C-250

Vorgehensweise an beiden
Streckenseiten gleich!

Sicherheitshinweis:

Steuerung ausschalten!

Gegen unbeabsichtigtes
Wiedereinschalten sichern,

z.B. ein entsprechendes
Warnschild “Wartungsarbeiten”,
“Instandsetzungsarbeiten” etc. am
Hauptschalter anbringen!

Kette ausbauen:

1 Zwei Sechskantschrauben M6
(SW10) am Flansch lésen.

1a Bei AS 2/C-250 vier
Sechskantschrauben M6 (SW10)
l6sen.

2  Getriebemotor von der
Sechskantkupplung abziehen.

3 Schutzkastenhilfte entfernen

4  Kettenschloss am Spannrad im
Kettenspanner positionieren (zu
erkennen an weiBer Flachplatte).

5 Kettenspanner mit Stift,
Schraubendreher 6.4. festsetzen.

6 Kette 6ffnen, dazu Kettenschloss
entfernen.

7  Abdeckungen Antriebskopf/
Umlenkkopf abschrauben.

8 Kette Richtung Umlenkung
UM 2/C-60 (UM 2/C-170) schieben
und nach unten herausziehen.

9 Gleitstlick aus Umlenkkopf nach
oben entfernen.

Subsequent installation in
SE 2/C with
AS 2/C-100, AS 2/C-250

Procedure is the same on both sides
of conveyor!

Safety instructions:

Switch off control!

Take precautions to prevent inadvertent
restoration of power, e.g. by hanging a
suitable warning sign at the main switch,
such as: “Maintenance work in progress”
or “Repair work in progress”!

Removing the chain:

1 Loosen two M6 hexagonal screws
(SW10) at the flange.

1a With AS 2/C-250, loosen four M6
hexagonal screws (SW10).

2 Pull the gear motor from the hex
shaft.

3 Remove protective housing half.
4 Position master link at tension wheel
in chain tensioner (recognizable by

white flat top).

5  Fix chain tensioner with pin,
screwdriver, or a similar device.

6 Remove master link to open chain.

7  Unscrew covers of drive head/return
head.

8 Pull the chain in the direction of
UM 2/C-60 (UM 2/C-170) return
unit und remove from below.

9 Take the sliding piece off the return
head, removing it upwards.
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Montagebeispiel 3 (Forts.)
Assembly example 3 (cont.)

IR 3 (£E)

nachtraglicher Einbau in EE# FEREE SE2/C

SE 2/C

Subsequent installation in
SE 2/C

X AN RESBHER!
Procedure is the same on both sides
of conveyor!

Vorgehensweise an beiden
Streckenseiten gleich!

Einbauort nach Vorgabe an Strecke
ST 2/C-100 kennzeichnen.

An der markierten Stelle ein Stiick

1 Mark the installation location
on ST 2/C-100 according to

specifications.

Y (e B ST 2/C-100 E4vsE i
AL B bR .

LEINARAC A7 B /N EE T
400 +1 mm Kf—E.

400 +1 mm sorgféltig herausségen. 2  Carefully saw out a 400 +1 mm HESF
piece at the marked location. it B AT ST 2/C-100 M
Empfehlung: SE 2/C i,

Streckenprofile ST 2/C-100 aus der
SE 2/C ausbauen.

Recommendation:
Remove ST 2/C-100 section
profiles from SE 2/C.

DIRAFE XTI R () K
0.3 mm HE AIREBR T ER

Die Streckenprofile miissen mit LB T
einer Winkligkeit von max. 0,3 mm The section profiles must be sawn
zur Strecke (Flache) und gratfrei to an angle of max. 0.3 mm to the X PCHERE 1 5T 2
abges#gt werden. section (surface) and be free of R, Bl A

burrs. Bz 350 mm
Empfohlene Voraussetzungen JEJE 3.3 5( 2.8 mm
hierfir: Recommended conditions: WL 92
Metallkreisségeblatt, Circular metal saw blade, carbide LT 2 500 min '
hartmetallbestiickt tipped UIEA B 2 800 m/min
Durchmesser: 350 mm Diameter: 350 mm
Dicke: 3,3 bzw. 2,8 Thickness: 3.3 or 2.8 mm Yt B ST2/C-W e (R ik B
mm Tooth number: 92 AP ST 2/C-100 I, Jf3E A 4ii%k
Zdhnezahl: 92 Rpm: 2,500 rpm B SE 2/C.
Drehzahl: 2.500 min ! Cutting speed: 2,800 m/min
Schnitt- TR U AT 25 B A
geschwindikeit: 2.800 m/ 3 Assemble ST 2/C-W maintenance PV 10/40, FH M, =25 Nm i) 77
min section on ST 2/C-100 section FEFTEL,

Wartungsstrecke ST 2/C-W

an Streckenprofile ST 2/C-100
montieren und in Strecke SE 2/C
einbauen.

Profilverbinder PV 10/40 jeweils
tiber dem StoB vermitteln und mit
M, = 25 Nm befestigen.

profiles and install into SE 2/C

section.

4 Center each PV 10/40 profile
connector over the joint and fasten
with M, = 25 Nm.
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Montagebeispiel 3 (Forts.)
Assembly example 3 (cont.)

I 3 (£E)

nachtraglicher Einbau in
SE 2/C mit
AS 2/C-100, AS 2/C-250

Vorgehensweise an beiden
Streckenseiten gleich!

Kette einbauen:

1 Einziehdraht einziehen.

2  Neue Kette an Einziehhilfe
hangen und bis zum Umlenkkopf
durchziehen.

Hinweis:

Laufrichtung der Kette beachten! (“X”,

Fig. 10)

3 Kettenende hochhalten, Gleitstiick
in Umlenkkopf einsetzen.

4  Kette im oberen Fiihrungsprofil bis
zum Antriebskopf vorziehen.

5 Kette auf Antriebsrad auflegen.
6 Kettenrader drehen, Kettenenden
am Spannrad zusammenfiihren und

mit Kettenschloss verschlieBen.

7  Kettenspannerfixierung l6sen,
Kettenspannung priifen.

8 Kette durchdrehen und im Bereich
der Riickenbiegung 6len mit 2 ... 3 g
Ol/m Kette (z.B. Structovis GHD
von Fa. Kliiber).

9  Abdeckungen montieren.

10 Schutzkastenhélfte montieren.

11 Getriebemotor aufstecken und am
Flansch befestigen.

Subsequent installation in
SE 2/C with
AS 2/C-100, AS 2/C-250

Procedure is the same on both sides
of conveyor!

Installing the chain:

1 Withdraw retractable wire.

2  Suspend the new chain on the chain
retracting device and pull through to
the return head.

Note:

Observe the direction of the chain’s

movement! (“X", Fig. 10)

3 Hold up chain end and insert sliding
piece in return head.

I

Pull the chain forward to the drive
head in upper guide profile.

5 Lay chain on drive wheel.
6  Turn chain wheels, bring ends of
chain together at the tension wheel,

and close with master link

7  Loosen chain tensioner fixing device
and check chain tension.

8 Rotate the chain and oil where the
chain back bends with 2 to 3 g
oil/m chain (e.g. Structovis GHD by
Kliiber).

9 Mount covers.

10 Mount protective housing half.

11 Add gear motor and fasten to the
flange.
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AS 2/C-250 5 SE 2/C
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RIEHER:
1 FARHER.
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3 Ak, ACHEPURA R I,
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.
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10 $ L.

11 3% FGERNL, JERberEE= b



19/20

Bosch Rexroth AG

HOS1n3a

HSITON3

X

Fig. 10

MTZH 535 075/2006-04 | TS 2plus

[0
wmm 1
c §8%8 \ /
22 258 s —
SO .S £ S 8 o 7 =
2 ] " &
5§ _Zg= , , \% n| =
.= O o [e) ©
mn,_MeMd \ \ s
h| c
22588 3 \
7] S%Z Q= t
§6=225 ¢
£ 2 \
EE¥FOoAaon ~ -

UM 2/C-60%)
UM 2/C-170

N D

" X i\'@

R




20/20 Bosch Rexroth AG

Anwendung der Wartungsstrecke
Using the maintenance section

Y3 BLI N H]

Sicherheitshinweis:

Steuerung ausschalten!

Gegen unbeabsichtigtes
Wiedereinschalten sichern,

z.B. ein entsprechendes
Warnschild “Wartungsarbeiten”,
“Instandsetzungsarbeiten” etc. am
Hauptschalter anbringen!

1 je 1 Abdeckplatte innen und auBen
abnehmen.
Dazu jeweils 2 Flanschkopf-
schrauben MLF-M6x16 und
Hammermuttern 10/M6 entfernen.

Kette reinigen:

Vor der Schmierung ist die
Flachplattenkette von Uberfliissigem
Fett, Schmutz oder sonstigen
Verunreinigungen zu séubern und
gleichzeitig auf VerschleiB und Langung
zu priifen.

Kette schmieren:

Die Flachplattenkette ist alle 1000
Betriebsstunden mit ca. 2...3 g Ol/m
Kette (z.B. Structovis GHD von Fa.
Kluber) einzutlen.

Safety instructions:

Switch off control!

Take precautions to prevent inadvertent
restoration of power, e.g. by hanging a
suitable warning sign at the main switch,
such as: “Maintenance work in progress”
or “Repair work in progress”!

1 Remove one internal and external
cover plate each.
To do this, remove two MLF-M6x16
flange head screws and 10/M6
T-nuts each.

Cleaning the chain:

Prior to lubrication the flat top chain
should be freed of superfluous grease,
dirt or other impurities and at the same
time checked for wear and elongation.

Lubricating the chain:

The flat top chain should be lubricated
every 1000 operating hours with

2 to 3 g oil/m chain (e.g. Structovis
GHD by Kliiber).

Bosch Rexroth AG

Linear Motion and Assembly
Technologies

Postfach 30 02 07

70442 Stuttgart, Germany
DC-IA/MKT

Telefax +49 711 811-7777
www.boschrexroth.com
info@boschrexroth.de

Fig. 11
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