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Sicherheitshinweise!
Safety instructions!

G

Achtung!

Vor Installation, Inbetriebnahme, Wartung
und Instandsetzung sind die Betriebs-
und Montageanleitung, sowie die
“Sicherheitstechnische Unterweisung
von Mitarbeitern” (3 842 527 147) zu
lesen und zu beachten. Durchfiihrung
der Arbeiten nur durch geschultes,
eingewiesenes Fachpersonal!

Elektrische Anschliisse nach der
entsprechenden nationalen Vorschrift.
Fir Deutschland: VDE-Vorschrift
VDE 0100!

Vor allen Instandsetzungs-, und
Wartungsarbeiten sind die Energie-
zufiihrungen (Hauptschalter, etc.)
abzuschalten! AuBerdem sind
MaBnahmen erforderlich, um ein
unbeabsichtigtes Wiedereinschalten
zu verhindern, z. B. am
Hauptschalter ein entsprechendes
Warnschild ,Wartungsarbeiten®,
»Instandsetzungsarbeiten” etc.
anbringen!

Die bestimmungsgemaBe Verwendung
der Bandstrecke CS/C ist der Transport
und die Pufferung von Kleinteilen, z. B.
bei der Zufiihrung in eine automatische
Bearbeitungsstation. Wenn der
Teiletransport tUber den Bereich der
Kettenumlenkung erfolgt, darf eine
Mindestlange der Teile von 25 mm
nicht unterschritten werden. Im Zweifel
muss der sichere Transport durch einen
Versuch verifiziert werden.

Die Bandstrecke CS/C ist nicht
reversierfahig, die angegebene
Transportrichtung ist einzuhalten.

Warning!

Read and observe the operating,
assembly, and ,instructions for
employees on safety" (3 842 527 147)
before installation, commissioning,
maintenance and repair work.

The work should only be performed by
qualified and specially trained personnel!

All electrical connections must be
made in accordance with the applicable
national regulations. For Germany:
regulation VDE 0100 (VDE, German
Association of Electricians)!

The current must always be switched
off (at main switch, etc.) before
maintenance and repair work!

Take precautions to prevent inadvertent
restoration of power, e.g. by hanging a
suitable warning sign at the main switch,
such as:

»Maintenance work in progress*, or
»Repair work in progress*!

The CS/C belt section is intended for
transport and buffering of small parts,
e.g. when feeding into an automatic
processing station. A minimum parts
length of 25 mm is required if parts
transport is to take place over the area
of the chain return unit. If in doubt, safe
transport must be verified by a trial run.
Belt section CS/C is not reversible. The
specified direction of transport must be
observed.
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Haftung:

Bei Schiden, die aus nicht
bestimmungsgemaBer Verwendung und
aus eigenmachtigen, in dieser Anleitung
nicht vorgesehenen Eingriffen entstehen,
erlischt jeglicher Gewéhrleistungs- und
Haftungsanspruch gegeniiber dem
Hersteller.

Gewahrleistung:

Bei Nichtverwendung von
Originalersatzteilen erlischt der
Gewabhrleistungsanspruch!
Ersatzteilliste MTparts.:

3842 529 770.

Umweltschutz:
Beim Austausch von Schadteilen auf
eine sachgerechte Entsorgung achten!

Liability:

In no event can the manufacturer accept
claims for warranty or liability arising
from damages caused by improper use,
or intervention in the appliance other
than that described in this instruction
manual.

Warranty:

The manufacturer can accept no claims
for warranty arising from the use of non-
original spare parts!

MTparts spare parts list:

3842 529 770.

Environmental protection:

Always properly dispose of damaged
parts once replacement work is
complete!
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Delivery condition/Scope of delivery

Anlieferungszustand/Lieferumfang
LIRS/ btV

L <2000 mm

Jii

Direction of transport

Transportrichtung
L

Fig. 1
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L> 2000 mm

Fig. 1, Fig. 1a:

Komplett montiert.
Befestigungsmaterial muss separat
bestellt werden.

>

e

Fig. 1, Fig. 1a:

Fully assembled.

Fastening hardware must be ordered
separately.

Bosch Rexroth AG

Transportrichtung
Direction of transport

ik 77 )

Fig. 1, Fig. 1a:
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Zubehor
Accessories

L

8 981 010 510

Fig. 2
- Demontagewerkzeug fiir — Chain breaker for flat top chain, - H T PIisE s T
Flachplattenkette, 8 981 010 510 8981 010 510 8 981 010 510
- Kettenschloss, graue Flachplatte - Master link, gray plate with — A TR AR AR AT AL
mit Loch zur Kennzeichnung des hole to identify the master link, F5ER, 3842 535333

Kettenschlosses, 3 842 535 333 3842 535 333
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Hauptabmessungen/FunktionsmaBe
Main dimensions/Functional dimensions

FERAT/Dige T
L <2000 mm
0—>
™ ™ %FE[&
———li ¥ ;
S oo M /] M . [
‘ o ’/’// 8
I i T 2
Y
170 112
= B = P
= =) = .
£ I
8

L > 2000 mm

100
AP
©
=)
=— |
=

190

261

170 60

max. 125

max. 230

[
I

Fig. 3

ENGLISH DEUTSCH

o3



8/30 Bosch Rexroth AG

Installation/Inbetriebnahme
Installation/Initial operation

2B/ YIKRIBAT

Fiir das Transfersystem ist kundenseitig
eine NOT-AUS Einrichtung vorzusehen!
Unfallverhtitungsvorschrift
Berufsgenossenschaft Stetigforderer,
VBG 10.

Der Motoranschluss muss durch
Fachpersonal ausgefiihrt werden!
VDE-Vorschrift VDE 0100 fiir
Deutschland, bzw die entsprechenden
Vorschriften des Anwenderlandes.

Die Oberflachen von Motoren und
Getrieben kénnen unter bestimmten
Last- und Betriebsbedingungen
Temperaturen von bis zu 70 °C
annehmen. In diesen Fallen miissen
durch entsprechende konstruktive
MaBnahmen

(Schutzvorrichtungen) oder
entsprechende Warnzeichen,

die jeweils geltenden Unfallverhiitungs-
vorschriften (UVV) erfiillt werden!

Motoranschluss

Der Motoranschluss ist nach den
Angaben des Typschildes (Fig. A)
entsprechend der Netzspannung nach
Fig. B durchzufiihren.

Der Motor ist mit einem Bimetall-
Schalter (potenzialfreier Thermokontakt,
230 V AC, 300 mA) zur Temperaturiiber-
wachung ausgeristet.

Der Motor ist so anzuschlieBen, dass bei
Ansprechen des Schalters der Motor
stromlos geschaltet wird.

Anschlusspléane nach Fig. B sowie
Anschlussplan im Klemmenkasten
beachten !

Kabeleinfiihrung so wéhlen, dass das
Kabel im Betrieb nicht beschadigt
werden kann.

Option Anschlussleitung:
3 842 409 645 (M20x1,5) (Fig. C).
Vorsicherung beachten!

The customer is obliged to equip the
transfer system with an EMERGENCY
OFF device.

Unfallverhtitungsvorschrift
Berufsgenossenschaft Stetigférderer,
VBG 10. (German accident prevention
regulations of the trade cooperative
association continuous conveyors,
VBG 10).

The motor must be connected by
specialists!

Regulation VDE 0100 of German
Association of Electricians (VDE) for
Germany or the appropriate regulations
for the country where the product is
used.

Unter certain load and operating
conditions, the surfaces of the motors
and gears can reach temperatures of
up to 70°C. In such cases, currently
valid accident prevention regulation

(in Germany: UVV) must be met by
corresponding constructive measures
(safety devices) or safety warning signs!

Motor connection

The motor must be connected in
accordance with the voltage and current
information as in Fig. B that is listed on
the name plate (Fig. A).

The motor is equipped with a bi-metal
switch (potential-free thermal contact,
230 V AC, 300 mA) to monitor the
temperature.

The motor must be connected in such
a manner that it is currentless when the
switch is actuated.

Observe the connection plans in Fig. B,
as well as the connection plan in the
terminal box!

Select a cable entry that prevents
damage to the cable during operation.

Connection cable option:
3 842 409 645 (M20x1.5) (Fig. C).
Pay attention to ballast fuse!
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Erstinbetriebnahme

Das System nur kurz anlaufen lassen
(max. 2 s) und die richtige Drehrichtung
des Motors Uberprifen.

Um die Drehrichtung des Motors zu
dndern, zwei beliebige Drahte (L1, L2
oder L3, Fig. B) tauschen.

Hinweis:

Korrigieren Sie bei Motoren mit
werksseitiger Steckerausfiihrung die
Drehrichtung im Schaltschrank oder an
der Steckerkupplung (buchsenseitig).
Dies vereinfacht den Austausch.

Initial operation

Start the system for a moment (max. 2
s) and check that the motor is rotating in
the correct direction.

Exchange any two wires (L1, L2 or L3,
Fig. B) to change the motor's direction
of rotation.

Note:

In motors with a factory-installed

plug, correct the direction of rotation

in the switch cabinet or at the plug
coupling (socket side). This will simplify
exchanges.

HIRIBLT
FULES RS (i 2 70) Ak LK
Bl 2 A IR o

LA M F4 (L1, L2 5 L3,
Fig. B) R AI 5 5 FELL IR % 1) o

WLEA:
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Ny ST DUAE H O R i S A (4
JEM) _EAETE LA . R T
=

Typschild (Beispiel)
Name plate (example)

FRE (25 41)

Bosch Rexroth AG

Ve

Rexroth

MNR: 3 842 XXX XXX
IEC 60034 3-Mot No0399492

Th.CL.F(B)

IP55

50Hz: A A 230/400V 0.75kW  4.0/2.3A
50Hz: A A 254/460V 0.86kW 4.0/2.3A

1410/1710min-1 cosp 0.71/0.71
FD: XXX XXXXX
L Made in XXXXXXx |
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Wartung
Maintenance

RIF

Vor allen Wartungsarbeiten Energie-
zufiihrungen (Hauptschalter etc.)
abschalten! AuBerdem sind MaBnahmen
erforderlich, um ein unbeabsichtigtes
Wiedereinschalten zu verhindern, z. B.
Warnschild am Hauptschalter anbringen!
Vor dem Olen Schutzkasten entfernen!

Prior to maintenance work, disconnect
energy sources (main switch, etc.)!

In addition, take precautions to prevent
inadvertent restoration of power, e.g.,
place a warning sign at the main switch!
Remove protective housing before
lubricating!

TS 2plus | MTZH 537 152/2007-03
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Getriebe (1, Fig. 8)
Das Getriebe ist wartungsfrei!

Motor (2, Fig. 8)

Um eine ausreichende Kiihlung
sicherzustellen, miissen Schmutz- und
Staubablagerungen an der Oberflache
des Motors, den Ansaugéffnungen
der Lifterhaube und an den
Zwischenrdaumen der Kiihlrippen, den
Umgebungs- und Einsatzbedingungen
entsprechend, regelméssig entfernt
werden.

Oberflachentemperaturen!

Die Oberflachen von Motoren und
Getrieben kénnen unter bestimmten
Last-und Betriebsbedingungen
Temperaturen von bis zu 70 °C
annehmen.

In diesen Fallen mussen durch ent-
sprechende konstruktive MaBnahmen
(Schutzvorrichtungen) oder entspre-
chende Sicherheitskennzeichnungs
-warnzeichen die jeweils geltenden
Unfallverhiitungsvorschriften (UVV)
erfullt werden!

Flachplattenkette (3, Fig. 8)

Die in der CS/C verwendete
Flachplattenkette ist alle 1000
Betriebsstunden mit ca. 2...3 g Ol/m
Kette (z.B. Structovis GHD von Fa.
Kliiber, 0 842 904 229) im Bereich der
Riickenbiegung einzudlen.

Vor der Schmierung ist die
Flachplattenkette von tiberfliissigem
Fett, Schmutz oder sonstigen
Verunreinigungen zu sdubern und
gleichzeitig auf VerschleiB und Langung
zu priifen.

Entnahme von Kettengliedern bei langen
Strecken (> 3m) und Erreichen der
Kettenspannerendposition.

Die Antriebsréder und die Kette sollten
grundsétzlich ersetzt werden, wenn
sich die Kette um mehr als 3% ihrer
urspringlichen Lénge geléngt hat.

Gear (1, Fig. 8)
The gear is maintenance-free!

Motor (2, Fig. 8)

To ensure adequate cooling, dirt and
dust must be removed from the motor
surface, the inlets of the fan housing,
and the interior surfaces of the cooling
fins on a regular basis, depending on
environmental and operating conditions.

Surface temperatures!

The surfaces of motors and gears can
reach temperatures of over 70 °C under
specific load and operating conditions.
In such situations the applicable rules for
accident prevention must be fulfilled with
the necessary safety warning signs or
constructive measures

(safety devices).

Flat top chain (3, Fig. 8)

The roller chain used in the CS/C
should be lubricated every 1,000 hours
of operation with approx. 2 to 3 g oil/m
chain (e. g. Structovis GHD by Kliiber,
0 842 904 229) in the rear bend area.

Prior to lubrication the flat top chain

should be freed of superfluous grease,
dirt or other impurities and at the same
time checked for wear and elongation.

Removal of chain links for long conveyor
sections (> 3 m) and attainment of the
chain tensioner end position.

The drive wheels and the chain should
always be replaced if the chain has
lengthened by more than 3% of its
original length.
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Instandsetzung
Repair
Ytz

Vor allen Instandsetzungsarbeiten
Energiezufiihrungen (Hauptschalter etc.)
abschalten! AuBerdem sind MaBnahmen
erforderlich, um ein unbeabsichtigtes
Wiedereinschalten zu verhindern, z. B.
Warnschild am Hauptschalter anbringen!

Motorwechsel
Replacing the motor

Eirml

1 Vier Sechskantschrauben M5x16
(SW 8) mit Sicherungsscheiben
A5,3-FST am Getriebeflansch l16sen

2 Defekten Motor vom Getriebe
abnehmen.

3  Schutzkappe ,X" von Motorwelle
des neuen Motors abziehen.

4  Motorwelle einfetten, z.B. mit
»gleitmo 585K".

Neuen Motor am Getriebeflansch
befestigen.

Prior to any repair work, disconnect
energy sources (main switch, etc.)!

In addition, take precautions to prevent
inadvertent restoration of power, e.g.,
place a warning sign at the main switch!

1 Loosen four hexagonal screws
M5x16 (SW 8) with the locking
washers A5.3-FST at the gear
flange.

2  Remove the faulty motor from the
gear.

3 Remove protective cap "X" from the
motor shaft of the new motor.

4 Grease the motor shaft, e.g. with
"gleitmo 585K".

Fix new motor onto gear flange.

TS 2plus | MTZH 537 152/2007-03

FEPTAT MIEAE TAT T Ui, AL 20 DI W RE
B (FTFREE) L Ji4b, DRI
AEINARE Y ADIRIN SO % T2 ST LI
FEETFR 5N 2

1 PR RAERGE A 22 E IS Sh oS
B2 M5x16 (SW 8) 2 H g FA s Jr
AB.3-FST.

2RI LG s EECT

3 WOBr LML o LU R S
“ X” o

4 g NLHY LEN e, B,
H “gleitmo 585K” .

KB LML R AR DG A5 2% B



MTZH 537 152/2007-03 | TS 2plus

//

g0
7

Sws
Mp =4 Nm

"gleitmo 585K"

Bosch Rexroth AG

13/30

Fig. 9

ENGLISH DEUTSCH

o3



14/30 Bosch Rexroth AG

Getriebewechsel
Replacing the gear

IR R

1 Zwei Sechskantschrauben
M6(SW10) am Flansch 8sen.

2  Getriebemotor von der
Sechskantkupplung abziehen.

3 Vier Sechskantschrauben M5x16
(SW 8) mit Sicherungsscheiben

A5,3-FST am Getriebeflansch l6sen.

4  Defektes Getriebe vom Motor
abnehmen.

5 Stopfen vom defekten Getriebe
entfernen und am neuen Getriebe
anbringen.

Neues Getriebe in umgekehrter
Reihenfolge einbauen.

Die Nabe des neuen Getriebes ist
werkseitig gefettet.

Loosen two hexagonal screws
M6(SW10) at the flange.

Remove the gear motor from the
hexagon shaft.

Loosen the four hexagonal screws
M5x16 (SW 8) with the locking
washers A5.3-FST at the gear
flange.

Remove the faulty gear from the
motor.

Unscrew the cover plate of the
faulty gear and fasten to the new
gear.

TS 2plus | MTZH 537 152/2007-03
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Install the new gear in reverse order.

The hub of the gear has already been
greased in the factory.
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Flachplattenkettenwechsel CS/C (L < 2000 mm)
Changing the CS/C flat top chain (L <2000 mm)

FinTTR4E, CS/C (L <2000 mm)

Kettenschloss (zu erkennen an grauer
Flachplatte mit Loch) auf dem Kettenrad
des Antriebs positionieren.

1 Zwei Sechskantschrauben M6
(SW10) am Flansch lésen.

2  Getriebemotor von der
Sechskantkupplung abziehen.

3 Obere Abdeckung vom Antriebskopf
entfernen.

4 Untere Abdeckung vom
Antriebskopf entfernen.

5 Abdeckblech des Kettenspanners
durch Lésen von zwei Flansch-
kopfschrauben mit Innensechskant
SWa3 entfernen.

6 Kettenspanner entriegeln durch
Druck auf Kante “x” (Fig. 11)

7  Gleichzeitig die Umlenkung am
Kettenspanner soweit in Richtung
Antrieb schieben, bis Bohrungen
ibereinstimmen, Sicherung
(z.B. Innensechskantschliissel)
durchstecken und damit den
Kettenspanner fixieren.

Achtung!

Es muss sichergestellt sein, dass die
Kettenspannerfixierung wéhrend des
Instandsetzungsvorgangs nicht geldst
werden, bzw. sich nicht von selbst 16sen
kann!

Bei unbeabsichtigtem Lésen der
Fixierung wiirde das Umlenkteil des
Kettenspanners durch die gespannte
Feder nach hinten katapultiert!

Verletzungs-/und Unfallgefahr!
8 Kette 6ffnen, dazu graue Flachplatte
mit Loch und KettenschloB

entfernen.

9 Defekte Kette vom Antriebskopf
zuruickziehen.

10 Gleitstiick nach oben entfernen

11 Defekte Kette ganz herausziehen.

Position the master link (recognizable by
gray plate with hole) on the chain wheel
of the drive.

1 Loosen two M6 hexagonal screws
(size 10) on the flange.

2 Remove the gear motor from the hex
shaft.

3  Remove the upper cover from the
drive head.

4 Remove the lower cover from the
drive head.

5 Remove the covering plate of the
chain tensioner by loosening two
flange head screws with an Allen
key size 3.

6  Unlock chain tensioner by pressing
on edge “x" (Fig. 11).

7 At the same time, slide the return
unit towards the drive until the holes
correspond, then insert a retainer
(e.g. Allen key) to fasten the chain
tensioner.

Caution!

It must be ensured that the chain
tensioner fixing device cannot be
loosened during repairs or that it cannot
come loose itself!

If the fixing device is unintentionally
loosened, the return section of the chain
tensioner will be catapulted to the rear
by the spring tension!

Danger of injury and accidents!
8 Open chain. To do this, remove the
gray plate with hole and the master

link.

9  Pull the defective chain from the
drive head.

10 Remove the sliding piece from
above.

11 Completely pull out the defective
chain.
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Bosch Rexroth AG

Flachplattenkettenwechsel CS/C (L < 2000 mm)
Changing the CS/C flat top chain (L <2000 mm)

FinTR4E, CS/C (L <2000 mm)

Kette einbauen:

Hinweis:

Laufrichtung

(“X”, Fig. 12)

1

Kettenende, vom Kettenspanner
ausgehend, in der
Ruckfuhrungsebene bis zum
Antriebskopf vorschieben, nach
unten herausfiihren.

Kette nach oben fiihren, um
Antriebsrad legen, Gleitstiick
einsetzen.

Zweites Kettenende vom
Kettenspanner aus im oberen
Fiihrungsprofil mit dem an der
Antriebseinheit zusammenfuhren.

Mit Kettenschloss verschlieBen,
graue Flachplatte mit Loch
aufclipsen.

Kettenspannerfixierung losen,
Kettenspannung prifen, ggf.
einstellen.

Abdeckungen oben/unten an der
Antriebseinheit anbringen.

Abdeckblech am Kettenspanner
anbringen.

der Kette beachten!

Installing the chain:

Note:
Observe direction of chain travel!
(“X”, Fig. 12)

1

Advance each chain end from the
chain tensioner at the feedback
level all the way to the drive head.
Then guide them downwards and
outwards.

Guide the chains upwards, lay it
around the drive wheel and insert
the sliding piece.

Bring the second chain end from the

chain tensioner together with the
chain end from the drive unit in the
upper guide profile.

Close with the master link and clip
on the gray plate with hole.

Loosen the chain tension fastening,

check the chain tension, and, if
necessary, adjust.

Place upper and lower covers onto
the drive unit.

Place the cover plate on the chain
tensioner.
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Bosch Rexroth AG

Flachplattenkettenwechsel CS/C (L > 2000 mm)
Changing the CS/C flat top chain (L > 2000 mm)

FinE4E, CS/C (L>2000 mm)

Kette ausbauen:

1

Zwei Sechskantschrauben M6
(SW10) am Flansch lésen.

Getriebemotor von der
Sechskantkupplung abziehen.

Schutzkastenhilfte entfernen

Kettenschloss am Spannrad im
Kettenspanner positionieren (zu
erkennen an grauer Flachplatte mit
Loch).

Kettenspanner mit Stift,
Schraubendreher 6. 4. festsetzen.

Kette 6ffnen, dazu graue Flachplatte
und Kettenschloss entfernen.

Abdeckungen Antriebskopf/
Umlenkkopf abschrauben.

Defekte Kette nach unten
herausziehen.

Gleitstuick aus Umlenkkopf nach
oben entfernen.

Removing the chain:

1

Loosen two hexagonal screws M6
(size 10) at the flange.

Remove gear motor from hexagon
shaft.

Remove protective housing half.
Position master link at tension wheel
in chain tensioner (recognizable by

gray plate with hole).

Fix chain tensioner with pin,
screwdriver or something else.

Open chain. To do this, remove the
gray plate and master link.

Unscrew coverings of drive head/
return head.

Pull faulty chain out from below.

Lift sliding piece out of return head
from above.
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Flachplattenkettenwechsel CS/C (L > 2000 mm)
Changing the CS/C flat top chain (L > 2000 mm)

FinE4E, CS/C (L>2000 mm)

Kette einbauen:
10 Einziehdraht einziehen.

11 Neue Kette an Einziehhilfe
hangen und bis zum Umlenkkopf
durchziehen.

Hinweis:
Laufrichtung
(“X”, Fig. 23)

der Kette beachten!

12 Kettenende hochhalten, Gleitstiick
in Umlenkkopf einsetzen.

13 Kette im oberen Fihrungsprofil bis
zum Antriebskopf vorziehen.

14 Kette auf Antriebsrad auflegen.

15 Kettenrad drehen, Kettenenden am
Spannrad zusammenfiihren und mit
Kettenschloss verschlieBen.

Graue Flachplatte mit Loch
aufclipsen.

16 Kettenspannerfixierung l6sen,
Kettenspannung priifen.

17 Kette durchdrehen und im Bereich
der Riickenbiegung &len mit 2 ... 3g
Ol/m Kette (z. B. Structovis GHD
von Fa. Kliiber, 0 842 904 229).

18 Abdeckungen Antriebkopf/
Umlenkkopf montieren.

19 Schutzkastenhilfte montieren.

20 Getriebemotor aufstecken und am
Flansch befestigen.

Installing the chain:
10 Retract retractable wire.

11 Hang new chain on retractable aid
and pull through to return head.

Note:
Observe direction of chain travel!
(“X”, Fig. 23)

12 Hold end of chain up, position
sliding piece in return head.

13 Pull chain up to drive head in upper
guide profile.

14 Lay chain on drive wheel.

15 Rotate chain wheel, bring ends of
chain together at the tension wheel
and close with master link. Clip on
gray plate with hole.

16 Loosen chain tensioner fixing
device, check chain tension.

17 Rotate chain through and lubricate
with 2 to 3 g oil/m chain (e.g.
Structovis GHD by Kiliber,

0 842 904 229) in the rear bend
area.

18 Mount drive head/return head
coverings.

19 Mount protective housing half.

20 Add gear motor and fix to the flange.
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24/30 Bosch Rexroth AG

Flachplattenketten kiirzen bei Langung (L <2000 mm)

Shortening the flat top chains in case of elongation (L <2000 mm)

AR KA EE T s (L <2000 mm)

Kettenschloss (zu erkennen an grauer
Flachplatte mit Loch) auf dem Kettenrad
des Antriebs positionieren.

1 Zwei Sechskantschrauben M6
(SW10) am Flansch lésen.

2  Getriebemotor von der
Sechskantkupplung abziehen.

3 Obere Abdeckung vom Antriebskopf
entfernen.

4 Untere Abdeckung vom
Antriebskopf entfernen.

5 Abdeckblech des Kettenspanners
durch Lésen von zwei Flansch-
kopfschrauben mit Innensechskant
SWa3 entfernen.

6 Kettenspanner entriegeln durch
Druck auf Kante “x” (Fig. 15)

7  Gleichzeitig die Umlenkung am
Kettenspanner soweit in Richtung
Antrieb schieben, bis Bohrungen
ibereinstimmen, Sicherung
(z.B. Innensechskantschliissel)
durchstecken und damit den
Kettenspanner fixieren.

Achtung!

Es muss sichergestellt sein, dass die
Kettenspannerfixierung wéhrend des
Instandsetzungsvorgangs nicht geldst
werden, bzw. sich nicht von selbst 16sen
kann!

Bei unbeabsichtigtem Lésen der
Fixierung wiirde das Umlenkteil des
Kettenspanners durch die gespannte
Feder nach hinten katapultiert!

Verletzungs-/und Unfallgefahr!

...=B 26

Position the master link (recognizable by
gray plate with hole) on the chain wheel
of the drive.

1 Loosen two M6 hexagonal screws
(size 10) on the flange.

2 Remove the gear motor from the hex
shaft.

3  Remove the upper cover from the
drive head.

4 Remove the lower cover from the
drive head.

5 Remove the covering plate of the
chain tensioner by loosening two
flange head screws with an Allen
key size 3.

6  Unlock chain tensioner by pressing
on edge “x" (Fig. 15).

7 At the same time, slide the return
unit towards the drive until the holes
correspond, then insert a retainer
(e.g. Allen key) to fasten the chain
tensioner.

Caution!

It must be ensured that the chain
tensioner fixing device cannot be
loosened during repairs or that it cannot
come loose itself!

If the fixing device is unintentionally
loosened, the return section of the chain
tensioner will be catapulted to the rear
by the spring tension!

Danger of injury and accidents!

...7B 26
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Bosch Rexroth AG

Flachplattenketten kiirzen bei Langung (L <2000 mm)

Shortening the flat top chains in case of elongation (L <2000 mm)

AR KA EE T s (L <2000 mm)

10

1

12

13

14

15

16

Kette 6ffnen, dazu graue Flachplatte
mit Loch und KettenschloB
entfernen.

Kette vom Antriebskopf
zuriickziehen.

Gleitstiick nach oben entfernen

Kette kiirzen, dazu erforderliche
Anzahl Kettenglieder mit dem
Kettendemontagewerkzeug

8 981 010 510 entfernen.

Gleitstiick einsetzen, Kettenenden
am Antriebsrad zusammenfiihren
und mit Kettenschloss verschlieBen.
Graue Flachplatte mit Loch
aufclipsen.

Kettenspannerfixierung l6sen,
Kettenspannung priifen, ggf.
einstellen.

Abdeckungen oben/unten an der
Antriebseinheit anbringen.

Abdeckblech am Kettenspanner
anbringen.

Getriebemotor aufstecken und am
Flansch befestigen.

8

10

1

12

13

14

15

16

Open chain. To do this, remove the
gray plate with hole and the master
link.

Pull the chain from the drive head.

Remove the sliding piece from
above.

Shorten chain. To do this, remove
the required number of chain
links with the chain breaker

8 981 010 510.

Insert sliding piece, bring ends of
chain together at the drive head and
close with master link. Clip on gray
plate with hole.

Loosen chain tensioner fixing
device, set chain tension, if

necessary.

Mount upper/lower covers on the
drive unit.

Mount covering plate on the chain
tensioner.

Add gear motor and fix to flange.

TS 2plus | MTZH 537 152/2007-03

10

1

12

13

14

15

16

1R A A B AP BERRORT B 1
T HES.

PN e L ol o A [ 2

B L .

RS, NIRRT R

8 981 010 510 I N E KT 15
RED

NV H,  FEDRBhES W P A B
SISE—H, IR
A, R0 R ST BEAR o

IATTRETK AR I [ 52, K AT E(K 5K
By, FE AT R,

e 3/ R e vt SV TR T
PO oK KA LB s
B e AL, JFER S EEE .



MTZH 537 152/2007-03 | TS 2plus

Transportrichtung
Direction of transport

LTy 1)

0—>

Bosch Rexroth AG

27/30

Fig. 16

ENGLISH DEUTSCH

o3



28/30

Bosch Rexroth AG

Flachplattenketten kiirzen bei Langung (L > 2000 mm)

Shortening the flat top chains in case of elongation (L > 2000 mm)

AR KA EE T s (L > 2000 mm)

10

1

12

Zwei Sechskantschrauben M6
(SW10) am Flansch lésen.

Getriebemotor von der
Sechskantkupplung abziehen.

Schutzkastenhélfte entfernen.

Kettenschloss am Spannrad im
Kettenspanner positionieren (zu
erkennen an grauer Flachplatte mit
Loch).

Kettenspanner mit Stift,
Schraubendreher 6.4. festsetzen.

Kette 6ffnen, dazu graue Flachplatte
und Kettenschloss entfernen.

Kette kiirzen, dazu erforderliche
Anzahl Kettenglieder mit dem
Kettendemontagewerkzeug

8 981 010 510 entfernen.

Kettenenden am Spannrad
zusammenfihren und mit
Kettenschloss verschlieBen.
Graue Flachplatte mit Loch
aufclipsen.

Kettenspannerfixierung lésen,
Kettenspannung priifen.

Kette durchdrehen und im Bereich
der Riickenbiegung 6len mit

2 ... 3 g Ol/m Kette (z. B. Structovis
GHD von Fa. Kliiber) (,Y*, Fig. 17).

Schutzkastenhilfte montieren

Getriebemotor aufstecken und am
Flansch befestigen.

10

11

12

Loosen two hexagonal screws M6
(size 10) at the flange.

Remove gear motor from hexagonal
coupling.

Remove the protective housing half.

Position master link on tension
wheel in chain tensioner
(recognizable by gray plate with
hole).

Fix chain tensioner with pin,
screwdriver or something else.

Open chain, to do so, remove gray
plate and master link.

Shorten chain, and remove required
number of chain links with chain
dismantling tool 8 981 010 510.

Bring ends of chain together at the
tension wheel and close with master
link 3 842 523 914.

Clip on gray plate with hole.

Loosen chain tensioner fixing
device, check chain tension.

Rotate chain through and lubricate
with 2 to 3 g oil/m chain (e.g.
Structovis GHD by Kiliiber) in the
rear bend area (“Y”, Fig. 17).

Mount the protective housing half.

Add gear motor and fix to flange.
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